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Rekojesci state, obrotowe i sktadane 5

GN 5063

iNox [
ROHS

Uchwyty teowe

Stal nierdzewna

SPECYFIKACJA

Stal nierdzewna AISI 316
- Powierzchnia piaskowana na mat MT
- Powierzchnia polerowana PL

INFORMACJE

Uchwyty teowe ze stali nierdzewnej GN 5063 idealnie sprawdzajg
sie¢ do podnoszenia, przenoszenia i obstugi czesci lub mocowania
za pomoca gwintu. Ergonomiczny ksztatt pozwala uzyskac duze sity
robocze.

Uchwyty teowe za sprawa zastosowanych materiatéw nadaja sie do
szczegdlnie agresywnych srodowisk

DANE TECHNICZNE

- 1ISO-Podstawowe tolerancje (patrz strona A21)
- Wtasciwosci stali nierdzewnej (patrz strona A26)
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*Uzupeti¢ oznaczenie uchwytéw teowych o indeks wykonczenia powierzchni (MT lub PL)
MT PL
Powierzchnia piaskowana na mat Powierzchnia polerowana
GN 5063 STAINLESS STEEL

Oznaczenie [ Gwi“f:wane g:v':(?r b da h h2 = t min. 52
GN 5063-63-M6-* 63 M6 7 16 41 12 12 111
GN 5063-63-B6-* 63 - B6 7 16 41 12 12 110
GN 5063-63-M8-* 63 M8 o 7 16 41 12 16 108
GN 5063-63-B8-* 63 - B8 7 16 41 12 16 106
GN 5063-80-M8-* 80 M8 = S 21 52 15 16 225
GN 5063-80-B8-* 80 - B8 9 21 52 15 16 223
GN 5063-80-M10-* 80 M 10 = 9 21 52 15 20 220
GN 5063-80-B10-* 80 - B10 9 21 52 15 20 216
GN 5063-100-M10-* 100 M 10 11 25 65 19 20 432
GN 5063-100-B10-* 100 - B10 11 25 65 19 20 429
GN 5063-100-M12-* 100 M 12 = 1 25 65 19 24 425
GN 5063-100-B12-* 100 - B12 11 25 65 19 24 419

Waga dla typ MT
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€elesa+Ganter

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



